Rafraichisseur Adiabatique Industriel KM48 avec pré-filtration

Nos rafraichisseurs KM refroidissent I'air en faisant passer un flux chaud a travers un panneau
humidifié, provoquant I'évaporation de I'eau. Ce processus abaisse la température sans projection de
gouttelettes. Plus l'air est chaud et sec, plus le refroidissement est efficace. lls offrent un grand
confort, méme dans des espaces difficiles a climatiser, mais ne conviennent pas aux petits volumes
fermés.

Une technique de filtration et de purification d’air révolutionnaire pour une performance optimale.
Avec notre technique de filtration Pureflow, nous avons développé une technologie de filtration et de
purification brevetée qui améliore significativement la performance et la durabilité de nos
rafraichisseurs adiabatiques mobiles méme dans des ambiances fortement chargées en poussiéres.

Compacts et légers, les KM sont tres faciles a déplacer. Leur largeur réduite autorise leur passage a
travers les portes les plus étroites. Leur carrosserie anti-corrosion en plastique injecté traité anti-Uv
est trés résistante, permettant des déplacements fréquents sans dommages.

Remplissez le réservoir, branchez sur du 230V, et profitez d'un air rafraichi. Dotés d'un tableau de
commande et d’'une télécommande, ils offrent 3 vitesses, une ventilation seule ou avec
rafraichissement, ainsi qu’'une f/o’nction balayage pour une diffusion optimale.

Les KM possedent un réservoir de grande capacité offrant une autonomie prolongée, avec une jauge
pour un contréle facile du niveau d'eau. Tous peuvent étre remplis manuellement. Nos modéles KM
12, 22E, 30 et 48 disposent egalement d'un raccord pour un remplissage automatique par flotteur.
Une lampe UV intégrée élimine bactéries, virus, champignons et moisissures.

Ne réclamant qu'un peu d’'eau et de courant électrique, les KM consomment jusqu’a 80% d’énergie en
moins qu’une climatisation avec gaz réfrigérant.

De plus, leur mise en‘ceuvre ne réclame aueune installation colteuse, économique a l'achat et a
'usage, facile a recycler, i prése [la solution la plus économique et la plus respectueuse de
'environnement pour r: ent des zones pouvant atteindre plus de 400m2 par appareil

durant la saison chau .
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Débit max : 48000 m3/h

Alimentation électrrique : 220/1 50Hz
Surface traitée : 500 m2

Réservoir : 350 litres

Consom. eneau +/-20a 25 L/h
Alimentation en eau : auto ou manuel
Dimensions : 1970x915x2240

Poids a vide 189 Kg

puissance : 1200 watts

Contréle de niveau d'eau : oui
Niveau sonore max : 73/75/78 dB

\ ; Raccordement en eau : 1/2"
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